OM 35 EA/Y Automatikus végallasu, tavvezérelt csomotor

Programozas

1. Tavvezérl6 csatorna hozzarendelése
a. redénymotor aram alé helyezése (4 sipsz6 + bemozdulas, T > 10s)
b. tavvezérl6 hatoldalan nyomja meg 2x a ,,P2” gombot (2 sipsz6 , T > 4s)
c. tavvezérlé homloklapjan a ,,fel” iranyt (sipsz6 + bemozdulas)
2. Forgésirany megvaltoztatasa
a. ellendrizze a motor forgasiranyat
b. helyes forgasirany esetén a 3. pont kovetkezik
c. forgasirdny megvaltoztatasahoz dramtalanitsuk a motort, majd ismételjiik meg a tavvezérlé hozzaadast az
ellenkez6 iranyu gombbal, (sipszd + bemozdulas)

3. Végallasok bedllitasa

a. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot

b. tavvezérlé homloklapjan a ,.fel” iranyt

C. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot (sipszd + bemozdulas)
d. inditsuk el a motort a ,,fel” iranyba

I. a motor a fels6 végallasnal automatikusan megall
Il. a motor automatikusan elindul az als6 végallas felé
. az als6 végallasnal megall, és ujra felfelé indul el
IV. a fels6 végallasnal megall.

fgy a végallasok beallitasa elvégzettnek tekinthetk
4, Koztes pozicio beallitasa:
a. allitsuk meg a motort a kivant kdztes pozicidoban ,,STOP” gomb
b. majd tartsuk lenyomva a ,,STOP” gombot mig a motor visszajelez (sipsz6 + bemozdulas)
c. a,,STOP” gomb folyamatos nyomasaval (kb 3 s) a motor a beallitott koztes pozicidba indul

5. Koztes pozicio torlése:
a. a,STOP” gomb folyamatos nyomaval inditsuk el a motort a kdztes pozicidba
b. miutdn a motor megallt a ,,STOP” gomb 6tsz6ri megnyomasaval tordlhetjiik a beallitott koztes poziciot
6. Akadalyérzékelés és visszacsévélés:
a. nyomja meg a ,,P2” gombot
b. majd kétszer a ,le” iranyt, ezzel aktivaltuk akadaly érzékelés esetén a visszacsévélést
c. visszacsévélés kikapcsolasahoz ismételjiik meg az el6z6 két 1épést (alapértelmezett a motor ebben az allapotban
van)
7. Akadalyérzékelés érzékenységének beallitasa (3 kiillonb6zé mod):
a. 1. mod (alapértelmezetten a motor ebben a beallitasban van) a fels6 és az also végallastol 20 cm-re csak akkor
all meg a motor ha megszorul, a kdztes tavon extra érzékeny.
b. 2. mdd a fels6 és az als6 végallastol 4 cm-re csak akkor all meg a motor ha megszorul, a kztes tavon extra
érzékeny.
3. mod az extra érzékenység inaktiv, csak akkor all meg a motor ha megszorul.
valtas az érzékenységi mddok kozott:
nyomja meg a ,,P2” gombot
nyomja meg a ,,STOP” gombot
nyomja meg a ,,le” gombot
a motor bemozdul (1. méd esetén 1x, a masodik mdd esetén 2x, a harmadik mod esetén 3x)

SQ =D a0



Program moédositasai

8. Végallasok torlése
a. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot
b. tavvezérlé homloklapjan a ,le” iranyt
C. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot (3 sipsz6 + bemozdulas)
9. Tévvezérld(k) torlése
a. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot
b. tavvezérld homloklapjan a ,,STOP” gombot
C. tavvezérld hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot
10. Tovabbi tavvezérld hozzarendelése
a. ,forras” tavvezérld hatoldalan nyomja meg 2X a ,,P2” gombot
b. ,,cél” tavvezérl6 hatoldalan nyomja meg a ,,P2” gombot

Figyelem! A redénymotor mindenkori visszajelzéseit, kérem varja ki tiirelemmel, mert addig minden (ijabb programozasi fazis, illetve parancs hibasan vagy
abszolut nem jut el a motorhoz! A 2. pontban leirt forgasirany modositasa (nem programozas kézben) barmikor elvégezhetd, viszont a végallasok vesztésével jar!



